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(54)  칭 나사산  한 앙카 프  고  상승시킨 앙카 어 블리

(57)  약

본  계나 물  크리트에 고  시 앙카공에 치 는 앙카 프  상  앙카 프에 삽

는 앙카볼트  연결 시 나사산  하여 상  앙카 프  고  상승시킨 앙카 어 블리에 한 것

, 앙카공에 치 는 앙카 프  하 에 하나 상 다수개  개  하고 상  앙카 프  내 공

간  삽 는 앙카볼트  하여 상  앙카볼트  주에  볼트나사산과 앙카 프  내주에 

나사산  하여 사 가 앙카볼트   시 볼트나사산과 나사산  맞물  앙카 프  하 에  

개 가 측 향  어 상    앙카공에 고  수 도  하  사 에 는 실리 캡슐

 가  사 하여 앙카 프  고  상승시킬 수 는 앙카 어 블리에 한 것 다.

  도 - 도1
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청

청 항 1 

계나 물  크리트에 고 시키  해 상  크리트에  앙카공(20)에 삽 , 치  앙

카볼트(100)  앙카 프(200)   앙카 어 블리에 어 ,

상  앙카볼트(100)는 상 에 별도  재  하여 앙카볼트(100)  시키는 재(110)

, 하  주에 볼트나사산(120)  고,

상  앙카 프(200)  내 에는 내 공간(210)과, 하  내측에 상  볼트나사산(120)과 는 나

사산(220)  상  하 에 향  하나 상 다수개  개 (230)가 ,

상  앙카볼트(100)  앙카 프(200) 사 에는 앙카볼트(100)가 앙카 프(200)  내 공간(210)

 삽  시 상  앙카볼트(100)  주에 끼움 결합 는 실리 캡슐(310)  고,

상  앙카볼트(100)  주에는 상  실리 캡슐(310)과 닿는 돌 (140)가 어 는 것

 특징  하는 나사산  한 앙카 프  고  상승시킨 앙카 어 블리.

청 항 2 

 1항에 어 ,

상  개 (230)가  내 는 하  갈수  아지도  어 는 것  특징  하는 나사

산  한 앙카 프  고  상승시킨 앙카 어 블리.

청 항 3 

 1항에 어 ,

상  앙카 프(200)  내 공간(210)   폴리 틸실 산,  가  폴리실 산(액상),

매 가 합  액상  물   실리 캡슐(300)  는 것  특징  하는 나사산  한 앙

카 프  고  상승시킨 앙카 어 블리.

청 항 4 

 1항에 어 ,

상  앙카볼트(100)  하 에는 하 향  돌  루는 돌 (130)가 어 는 것  특징

하는 나사산  한 앙카 프  고  상승시킨 앙카 어 블리.

청 항 5 

삭

 

 술  야

본  앙카 어 블리에 한 것 , 계나 물  크리트에 고  시 앙카공에 치 는 앙[0001]

카 프  상  앙카 프에 삽 는 앙카볼트  연결 시 나사산  하여 상  앙카 프  고  상
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승시킨 앙카 어 블리에 한 것 다.

 경  술

우 , 술  살펴보 ,[0003]

, 앵커볼트는 철골  또는   나, 량  철  거  같  물과 [0004]

크리트  또는  철근 크리트   연결하는  볼트  통칭  사 에   다양한  태들  공 고

고, 들  간단  살펴보  크게 3  할 수 는 , 매립 과 스트   미컬 앵커볼트  할

수 다.

상  매립  앵커볼트  경우,   고 볼트  단  삽 도  한 후 크리트  타 하[0006]

여 치하는 것 , 주  가 등지주 등  치할  사 다.

상  스트  앵커볼트는 하  진 쐐  상  쐐  상 에 마 고 하단 가  개[0008]

어  상단에 수나사가  볼트 , 는 앵커볼트  치하고  하는 크리트 탕 에  

 뚫고 그 에 쐐  삽 한 후 볼트  상단  가격하  상  볼트가 쐐  들어가  상  쐐

에 개   어지    고드는 태  해  고 는 것 , 가  

 사 고 는 것 다.

상  미컬 앵커볼트는 액  착  경 가 브에  상태에  크리트 탕 에 [0010]

 한 후 그 에 미컬 브  삽 한 후 볼트  가격하여 상  미컬 브가 지  착  경

가 합에 해 볼트  고 하게 는 것 다.

그러나,  스트  앵커볼트  경우 천공한 앵커삽 공에 앵커볼트  삽 한 후 볼트  타격하여[0012]

쐐 에 해  어 야 하므 , 볼트  타격 강도에  앵커볼트  고  하지만, 업

 타격강도가 업시간에  다 게 함에   고  공할 수 없다는 앵커볼트  규칙

한 고  가지는 문  었다.

또한, 상  같  문  보  무리하게 앵커볼트  타격할 경우 상  앵커볼트가  수 [0014]

다는 2차  문  해 업시간  가하는 업  어지는 문  었다.

아울러, 미컬 앵커볼트  경우에는 상  스트  앵커볼트에 비해 한 강도  지할 수 다는 [0016]

 나, 미컬 액  경 는 시간 동안  강도  지할 수 없다는 업시간  가 는 문  었

다.

에 에는 등  20-0375859  '앙카볼트' , 등  10-0681888  '고  앵커' , 공[0018]

개  20-2014-0000433  '앙카볼트'  공개  10-2016-0127948  '앙카볼트  그 시공 '  개시 어

지만, 상 한 문 에 해 는 여  개 고 지 않는 실 다.

 내

해결하 는 과

본  상 한 술  문  해결하  해 안 해낸 것 , 앙카공에 치 는 앙카[0020]

프  하 에 하나 상 다수개  개  하고 상  앙카 프  내 공간  삽 는 앙카볼트  

하여 상  앙카볼트  주에  볼트나사산과 앙카 프  내주에  나사산  하여 사 가 앙

카볼트   시 볼트나사산과 나사산  맞물  앙카 프  하 에  개 가 측 향  어

상    앙카공에 고  수 도  하  사 에 는 실리 캡슐  가  사 하여 앙카

프  고  상승시킬 수 는 앙카 어 블리  공함에 주안  고 술  과  해낸 것

다.

과  해결 수단

에 본  계나 물  크리트에 고 시키  해 상  크리트에  앙카공에 삽 ,[0022]

치  앙카볼트  앙카 프   앙카 어 블리에 어 , 상  앙카볼트는 상 에 별도  재

하여 앙카볼트  시키는 재 , 하  주에 볼트나사산  고, 상  앙카 프  내 에

는 내 공간과, 하  내측에 상  볼트나사산과 는 나사산  상  하 에 향  하나 상 다수
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개  개 가 어 는 것  특징  하는 나사산  한 앙카 프  고  상승시킨 앙카 어

블리  그 술  특징  한다.

 과

본  나사산  한 앙카 프  고  상승시킨 앙카 어 블리에 , 앙카 프  하[0024]

에   개 가  앙카볼트  에  해  측  어  상    앙카공에

고 하 고, 앙카 프  하 에 실리 캡슐  치시  앙카 프  앙카볼트에 한 고  상승시킬 수

는 등 그 과가 큰 다.

도  간단한 

도 1  본  앙카어 블리  나타내는 사시도[0026]

도 2는 도 1  다  실시  나타내는 사시도

도 3  도 2  연결  나타내는 도

도 4는 도 3  앙카 프  나타내는 단 도

도 5는 도 3  연결  나타내는 단 도

도 6  도 5  동  나타내는 단 도

도 7  도 6  실시  나타내는 단 도

도 8  도 3  다  실시  나타내는 도

도 9는 도 도 8  연결  나타내는 단 도

도 10  도 9  동  나타내는 단 도

도 11  도 3  앙카볼트에 한 다  실시  나타내는 도

도 12는 도 3  또다  실시  나타내는 단 도

도 13  도 12  연결  나타내는 도

도 14는 도 13  동  나타내는 도

도 15는 도 3  앙카볼트에 한 또다  실시  나타내는 단 도

 실시하  한 체  내

하, 첨 는 도 과 하여 상   달 하  한 본  직한   에 해[0027]

도 1 내지 도 15  참고  하  다 과 같다.

본  나사산  한 앙카 프  고  상승시킨 앙카 어 블리는,[0029]

계나 물  크리트에 고 시키  해 상  크리트에  앙카공(20)에 삽 , 치  앙[0030]

카볼트(100)  앙카 프(200)   앙카 어 블리에 어 , 상  앙카볼트(100)는 상 에 별도  

재  하여 앙카볼트(100)  시키는 재(110) , 하  주에 볼트나사산(120)  고, 상

앙카 프(200)  내 에는 내 공간(210)과, 하  내측에 상  볼트나사산(120)과 는 나사산(220) 

상  하 에 향  하나 상 다수개  개 (230)가 어 다.

상 한 본 에 해 보다 상  하 ,[0032]

 사 고 는 앙카 어 블리는 계나 물  크리트에 고 시키  해 상  크리[0034]

트에  앙카공(20)에 삽 , 치 는 것  는 앙카볼트(100)  앙카 프(200)가 다.

에 본 에 는,[0036]

앙카볼트(100)  상 에 사 가 별도  재  하여 앙카볼트(100)  시키는 재[0037]

(110)  하 고, 하  주에 볼트나사산(120)  하 다.
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상  별도  재는 사 가 사 하는 것  상  재(110)  하여 앙카볼트(100)[0038]

시킬 수 는 재에 해당 다.

본 에 는 재(110)  볼트  리  다각  하 , 는 원 과 다각  복[0039]

합   수도  한 하지 않겠다.

또한, 본  재(110)  다각   시, 별도  재 는 트드릴 등  할[0040]

수 다.

상  앙카볼트(100)  상  하  주  경  동 하게 다.[0042]

볼트나사산(120)  앙카볼트(100)  하  주에 , 하 에만 거나 또는 재(110)[0044]

한 체에 거나 또는 재(110)  한 체 에   간격 격  루  다수개  

수 다.

앙카 프(200)  내 에 내 공간(210)  하고, 하  내측에 상  볼트나사산(120)과 는[0046]

나사산(220)  하 , 하 에 앙카 프(200)  향  하나 상 다수개  개 (230)  

하 다.

내 공간(210)  앙카 프(200)  내  통하   앙카볼트(100)가 삽  수 도  공간[0048]

 한다.

나사산(220)  하  내측에  볼트나사산(120)과 다.[0050]

상  나사산(220)  볼트나사산(120)과 동 하게 하  에만 거나 또는 내 공간(210) 체[0051]

에 거나 또는 내 공간(210)  에  수 다.

개 (230)는 앙카 프(200)  향  하나 상 다수개가  내 공간 지 개 어[0053]

다.

상  개 (230)  내측에는 나사산(220)  어 다.[0054]

또한, 상  개 (230)  주에는 측 향  돌   하나 상 다수개  걸림 재가 [0056]

다.

상  걸림 재는 개 (230)가 측 향  어 앙카공(20)에 고  시, 고  상승시키[0057]

 한 다.

도 6  참고  하 ,[0059]

상  개 (230)가  내 는 하  갈수  아지도  어 다.[0060]

는 개 (230)  상 지는 앙카볼트(100)가 삽 어도 내주  주가 동 한 크  어 [0061]

어 앙카 프(200)에 한 변  루어지지 않지만, 상  앙카볼트(100)가 개 (230)에  하게 

상  개 (230)가 측 향  하게 어 결과    앙카공(20)에 고 게 다.

상  앙카 프(200)  내 공간(210)   폴리 틸실 산,  가  폴리실 산(액상),[0063]

매 가 합  액상  물   실리 캡슐(300)  다.

상  실리 캡슐(300)    피막  열 어 내 에 는 액상   러내  상  액[0065]

상  시간  에  경 도  하는 것 다.

내  액상 물  경  단  또는 경  포함한 다수개   합 어 ,  피막[0066]

 다수개   합  합 수지재질 또는 단  수지재질  다.

상  물 , 폴리 틸실 산 45 ~ 65wt%, 가  폴리실 산(액상) 20 ~ 35wt%, 매  0.01 ~[0068]

0.3wt% 가 합  물  루어진다.

상  물에는 실리 캡슐  사 도  경 는 시간에  매  양  할 수 , 그[0070]

에  폴리 틸실 산과 가  폴리실 산에 한 양도  수 다.

또한, 상  합  물에는 물    과에  합   1 물  포함 다.[0072]
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상   1 물에는 폴리 아크릴산 나트  1  ~  1.2wt%,  실리  8  ~  20wt%,  틸 시미 실[0073]

(methyloximino silane : MOS) 1.5 ~ 8wt%, 비닐 시미 실 (vinyl oximino silane : VOS) 0.2 ~ 3wt%, 연무

질 실리카 2 ~ 15wt%, 아미 실  0.2 ~ 3wt% 가 합 다.

상  본 물(폴리 틸실 산, 가  폴리실 산, 매 가 합  물)   1 물과 동[0075]

시에 합한 후,  도  가열단계  거쳐 다.

또한, 상   1 물  경우, 상  같  본 물에 동시에 합하거나 또는 상   1 물[0077]

 별도  합한 후, 도  가열하고 건  하여 1차 건 하고,  건   1 물에 

해 도  가열하고 연건  하여 2차 건 한 후,  건   1 물에 해 상  본 물

과 합하여  도  가열단계  거쳐  하게 도  하 다.

상  1차 건  후 또는 1차 건  2차 건  후에는 각각 매 가 량 가  수도 다.[0079]

상  실리 캡슐  피막  다수개   합  합물   나  50  ~  70%  량 ,[0081]

MWNT(MultiWalled Nano Tube. 하 '다층나 브' 함.) 2 ~ 4%(0.1g/㎖) 량 , 산 지  0.2% 량

 산  1 ~ 5% 량 가 합  합물  가열, 가공  압 하여 다.

상  합물  가열, 가공  압  순차  진행할 수도 지만, 합물  내  해 1차 가[0083]

공 후, 건  통한 1차 건 , 1차 건  료  합물  2차 가공하여 연건  통한 2차 건   2차

건  료  합물  3차 가공하여 건  통한 3차 건 지 료  합물  압 하여 피막  할 수

다.

또한, 상  합물에는 포  카 복실산 합물  공 합체  루어진 스티 계수지 8 ~ 20% 량[0085]

, 폴리에 에스  수지 10 ~ 15% 량 , 폴리에틸 리 - 아크릴 트  친수  단량체  하는 

합물 3 ~ 7% 량   플루  합물 0.3 ~ 0.5% 량 가 합   1 합물  포함 다.

상  합물과  1 합물  합 ,[0087]

단순 합  통해 피막  할 수도 지만, 상   1 합물  합물과 합하  , 처리과[0088]

 거친 후, 합하여 사 할 수도 다.

상   1 합물에 한 처리과 ,[0090]

상   1 합물  합하여 1차 가공 후, 건  통한 1차 건 , 1차 건  료  합물  2차[0091]

가공하여 연건  통한 2차 건 지 료   1 합물  상 한 합물과 합하여  건

통해 건 한 후, 압 하여 피막  할 수 다.

상  실리 캡슐  원  또는 다각  또는 하나 상  공 가  원  또는 하나 상  공[0093]

가  다각  다.

상  실리 캡슐  사  하여   닿는  또는 실리 캡슐  열 도   가진 별도[0095]

  닿는  실리 캡슐  상  또는 하  또는 측 도 또는 공 가  내측 에는 2 피막

 하나 상 다.

상  2 피막  내 에 공 층  , 상 한 2 피막  한  피막보다 2 피막  께[0097]

가 얇게 다.

상  얇게 는 2 피막  한겹   피막과 비하여 단  피막 께  나타낸다.[0099]

상  2 피막  경우, 피  내피  각각 지만, 피  내측에는 상 한 돌 가 하나 상 [0101]

 수도 다.

또한, 상  2 피막  내 에는 공 층  거나 또는 매 가 량 치  수도 다.[0103]

상  2 피막에 치 는 매 는 실리 캡슐  열 시, 액상 물에 한 경  시간  하[0105]

함 다.

상 한 액상 물에 한  실리 캡슐(300)과, 실리 캡슐(310)에 동시  수 ,[0107]

사 에   상 하게  수도 다.

또한, 상  실리 캡슐(300)과 실리 캡슐(310)  원  또는 타원  또는 각  또는 원  상[0109]
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  수 다.

상  앙카볼트(100)  하 에는 하 향  돌  루는 돌 (130)가 어 다.[0111]

상  돌 (130)는 앙카볼트(100)  하 에 하나 상 다수개가  상  돌 (130)가 앙카[0112]

프(200)  내 공간(210)에 치 는 실리 캡슐(300)  누 하여 상  실리 캡슐(300) 내  액상  

  수 도  하 다.

상  액상  앙카공(20)과 앙카 프(200)  개 (230)에 한 고  상승시키고, 상  앙카[0113]

프(200)  앙카볼트(100)  고  상승시키는 역할  한다.

도 12 내지 도 14  참고  하 ,[0115]

상  앙카볼트(100)  앙카 프(200) 사 에는 앙카볼트(100)가 앙카 프(200)  내 공간(210)[0116]

 삽  시 상  앙카볼트(100)  주에 끼움 결합 는 실리 캡슐(310)  고, 상  앙카볼트(100)

 주에는 상  실리 캡슐(310)과 닿는 돌 (140)가 어 다.

상  실리 캡슐(310)  심 가 통  도  상  , 앙카볼트(100)  앙카 프[0118]

(200)  사 에   상  앙카볼트(100)  앙카 프(200)  결합  시에는  앙카볼트(100)  주에

치 다.

상  앙카볼트(100)가 삽  시 앙카볼트(100)  주에  돌 (140)  하여  상  실[0119]

리 캡슐(310)  누 하게 어 도 14에 도시   같  앙카 프(200)  주  통해 하  게 다.

도 15  참고  하 ,[0121]

상  앙카볼트(100)는 주에 볼트나사산(120)  지만, 동시에   (150)가 [0122]

거나 또는 나  통공(150)   수 다.

상    통공(150)  상  실리 캡슐(300) 또는 실리 캡슐(310)  액상  어 고[0123]

 상승시킬 수 도  하 다.

상  같  본 에 , 앙카 프  하 에  개 가 앙카볼트  에 해 측[0125]

 어 상    앙카공에 고 하 고, 앙카 프  하 에 실리 캡슐  치시  앙카

프  앙카볼트에 한 고  상승시킬 수 다.

 

20 : 앙카공[0127]

100 : 앙카볼트 110 : 재 120 : 볼트나사산

130 : 돌 140 : 돌 150 :  또는 통공

200 : 앙카 프 210 : 내 공간 220 : 나사산

230 : 개

300 : 실리 캡슐 310 : 실리 캡슐
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