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(54)   피 건강  개  편리한 마스

(57)  약

본  피 건강  개  편리한 마스  한다. 체 , 지지 트(132a)  프 스 트(132b)

포함하고, 프 스 트(132b)는 지지 트(132a) 쪽  수직 동하여 지지 트(132a)  공(h1)에 끼 거나

통과할 수 도  는 에 고, 지지 트(132a)는 액체 (131)  평 (131a)에 착  가운

에 공(h1)  갖는 고리 태  취하고, 프 스 트(132b)는 액체 (131)  (131b)에 착  지지

트(132a)  공(h1)보다  경  갖는다.

본  공하는  사  하여 는 한  프 스 트(132b)  가압(f2) 하여 프 스 트(132b)

지지 트(132a) 쪽  동시 고 동시에, 다   지지 트(132a)  가압(f1)하여 쳐주고, 가압

계 하여 프 스 트(132b)  지지 트(132a)  공(h1)  통과시  액체 (131)  한다.

  도
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청

청 항 1 

액체 (130)  개  사  얼 피 에 액체 (130)  내 물  도포 어 피 리  하는 것 ,

액체 (130)  개 하  하도  액체 (130)  액체 (131)에 액체 개 수단(132)  착 고, 액체

개 수단(132)  지지 트(132a)  프 스 트(132b)  포함하고,

지지 트(132a)는 액체 (131)  평 (131a)에 착  가운 에 공(h1)  갖는 고리 태  취하고,

프 스 트(132b)는, 액체 (131)  (131b)에 착  지지 트(132a)  공(h1)보다  경

갖고, 지지 트(132a) 쪽  수직 동하여 지지 트(132a)  공(h1)에 끼 거나 통과할 수 도  

는 에 어 ,

한  프 스 트(132b)  가압(f2) 하여 프 스 트(132b)  지지 트(132a) 쪽  동시킴과 함께,

다   지지 트(132a)  가압(f1)하여  쳐주고,  가압  계 하여  프 스 트(132b)  지지 트

(132a)  공(h1)  통과시  액체 (131)  하는  액체 (130)에 내 었  내 물

액체 (130)   하고,

액체 개 수단(132)  컷 날 (p10)   포함하 , 컷 날 (p10)는 돌 게 는 컷 날(p11)과,

에 게 게 는 컷 날어 (p12)  포함하여 , 액체 (130)  개 시에 양  사 에 액체

(131)  끼  컷  도  는,

것  특징  하는 피 건강  개  편리한 마스 .

 

 술  야

본  피  리  미  진  한 마스  한다. 상  피  트러블, 탄 , 미 , 항염[0001]

등과 하여 피 상태  개   피 건강  하여 마사지  사  가 고 다. , 마스  주

  쿨  태  취하여 사  피  에 게 하여  피  안  시 , 피  미  

과  진시 도  공 다.

 경  술

래에는 쿨  태  냉,  찜질 에 한 공개특허 42399 (2003.05.28)가 개시 어 는 , SAP(Super[0002]

Absorbent polymer)  수  고 에  가 처리  하여 수 과 수  겸비한 색  말 수

지  겉보 도 0.6~0.8(g/㎠)  SAP가 물과 시 100~1000(g/g)  수  가지게 한 것 다. 그리고 얼

 향 향 물에 한 공개특허 20333 (2006)가 개시 어 는 , 말 40 량%  수

향  10 량%   물  50 량%  비  합하여  얻어지도  공 다.  하여,  등 특허  1312766

(2013.09.23.)가 개시 어 다.

 내

해결하 는 과

본   시간 등에 상 없  보다 편리하게 개  사  가능하고, 피 에  시에 피 도  내[0003]

 피 안  루어  안  건강한 피  지할 수 도  한다.

과  해결 수단

피 건강  해 사  안 에 도포 는 것 , 단  (110)  내 (120)  포함하고, [0004]

(110)  내 (120)에는 눈과    고, 상   주 는 열 착  합 ,  

 상  하고 언 리가 개  후, 상  개  주 가 열 착  합 , (110)   내
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(120)  가 리에도 다수 개  개 가 고 상  개  주 는 열 착  합 , 마 

하고 상  (110)  내 (120)  가 리가 열 착  합 ,

상  마 에 도강하 가 주 고, 상  마 가 열 착  후 합 고, 상  도강하 는 물[0005]

과 질산 암 늄과 수  겔  포함하 , 상  물  액체 (130)에 어 내 고,

액체 (130)  개 , 사  얼 피 에 액체 (130)  내 물  도포 어 피 리  하고,[0006]

사 시에는 액체 (130)  개 하  하도  액체  평 (상 )   각  , 액체 (131)에[0007]

액체 개 수단(132)  착 어 , 사 가 상  액체 (131)에 착  액체 개 수단(132)  가압하여

 상  액체 (131)  하여 액체 (130)  개 하도  공 다.

하여, 액체 개 수단(132)  지지 트(132a)  프 스 트(132b)  포함하고,[0008]

지지 트(132a)는 액체 (131)  평 (131a)에 착  가운 에 공(h1)  갖는 고리 또는 엽  태[0009]

 취하고,

프 스 트(132b)는 액체 (131)  (131b)에 착  지지 트(132a)  공(h1)보다  경 사[0010]

 갖는 원  또는 동  태  취하고,

프 스 트(132b)는 지지 트(132a) 쪽  수직 동하여 지지 트(132a)  공(h1)에 끼 거나 통과할[0011]

수 도  는 에 어 ,

사 시에, 한  프 스 트(132b)  가압(f2) 하여 프 스 트(132b)  지지 트(132a) 쪽  동시[0012]

고 동시에, 다   지지 트(132a)  가압(f1)하여 쳐주고,

가압  계 하여 프 스 트(132b)  지지 트(132a)  공(h1)  통과시  액체 (131)  하고[0013]

, 액체 (130)에 내 었  물(w1)  액체 (130)   는  루어지도  다.

또한,  액체 개 수단(132)  컷 날 (p10)   포함하 ,  컷 날 (p10)는 돌 게  는  컷 날[0014]

(p11)과, 에 게 게 는 컷 날어 (p12)  포함하고,

 지지 트(132a) 또는 프 스 트(132b)  어느 하나에 컷 날(p11)  비 , 다  하나에는 컷 날어[0015]

(p12)가 비 어 공 어 , 액체 (130)  개 시에 양  사 에 액체 (131)  끼   리거

나 찢어지는 컷  가능하다.

 과

본   시간 등에 상 없    개  사  가능하고, 피 에  도  내릴 수[0016]

어  피 안  룰 수  어  안  건강한 피  지할 수 다.

도  간단한 

도 1  마스   평 도, 내  평 도  내 는 액체  에 플라스틱 사 물  공 는 액체[0017]

개 수단  착한 습  상태도  래 술  시한 것 다.

도 2  본  도 에 , 는 사시도 다. 아래는  향에  보  사시도 다.

피 리 마스 에 내 는 액체  에 플라스틱 사 물  공 는 액체 개 수단  착한 상태  나

타낸 것 , 

도 3  본  도  상태도 다. 액체  에 착  액체 개 수단  동  보  것 다. 도 3 A는 

동  도 고, 도 3 B는 액체 개 수단에 상하 향  각각 가락   가하는 도  상태  보

  상태도 고, 도 3 C는 액체   찢어  개 는 상태  보   상태도 다.

도 4는 본  다  실시  리 사시도  나타낸 것 다.

 실시하  한 체  내

안 에 도포 어 도 강하에 하여 피 리  하는 피 리 마스 , 직포   피 리 마스[0018]

 뒷 에 비닐  열 착 에 해 착한 후에, 상  착  비닐 에 피 리 마스   결합

시 다. , 결합수단  양 프  사 한다. 양 프 수 개  사각  라 피 리 마스 과
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피 리 마스  상하 우 리에 고 또한, 에도 하나   여 하게 착시 다. 도 1

참 한다.

피 리 마스 (100)  (110)과 내 (120)  각각 단하는 1단계; (110)과 내 (120)에[0019]

눈,   하고 주  열 착하여 합하 , 는  상  하고 언 리  개하고 개

주  열 착하여 합하 , (110)과 내 (120)  가 리에도 다수 개  트   개  

하고 개  주 는 열 착하여 합하는 2단계; 마  하고 상  내,  (120, 110)  가

리  열 착하여 합하는 3단계; 상  마   통하여 도강하 들  주 하는 4단계;  마 

 열 착하여 마  합하는 5단계;  포함하여 다. , 상  2단계에  내, (120, 110)  가

리에 트   다수 개  개  하고 개  주 는 열 착하여 합하는 신에, 내, 

 귀 에 끈  연결하여 리  씌워  고 게 할 수 다.

도강하 는 물; /질산 암 늄;  수  겔; 등   포함하 , 물  액체 에 들어 어  지[0020]

뜨리  는 것 , 상  액체  쉽게 지게 하  해 액체 에 T  플라스틱사 물  착

착하여 , 사 가 상  에 착  T  플라스틱사 물  누 게  액체  쉽게 하

여 내 물  누 게 할 수 다.

얼 피 에 도포  후 도 강하에 하여 피 리  하는 피 리 마스 에 어 , 상  피 리[0021]

마스 (100) 내 에는 액체 (130)에 든 물; /질산 암 늄;그리고 수  겔  포함한다. 상  피

리 마스 (100)  (110)과 내 (120)  , 상  (110)  재질  단열재질 다. 피

리 마스 (100) 내  들  합비  물 100 량 에 하여, /질산 암 늄 100 ~ 150 량 ,

수  겔 1 ~ 5 량 다. 그리고 피 리 마스 (100)에는 피 리 마스  결합 어 , 상  피

리 마스 에는 차  아스 빅산  합물  함 어 다.

피 리 마스  과 내   만들어진다.  단열재질 , 스 플 에 비닐[0022]

결합하여 사 하는 것 , 비닐 -스 플 -비닐  하거나 비닐 -스 플  한다. 비닐

얼 향   고 스 플  향  얼 향  내   수 고, 한편 비닐  내  고 스

플    수 다. 내  드러운 비닐(LDPE)  재질  사 한다. 상    내 에

눈,   동 하게 하고 주 는 열 착하여 합한다. 그리고 는 상  하고 언 리

트 개 개하 , 마찬가지  개  주 는 열 착하여 합한다.  가 리에도 등간격  4  도

트  개  하고 개  주 는 열 착하여 합한다.

또는, 내   에 눈,   하고, 주 는 열 착하여 합하 , 는 상  하고[0023]

언 리  개하고, 개  주 는 열 착하여 합한 상태에  내,  귀 에 끈  연결하여 리

 씌워  고 게 할 수 다. 눈,    주 는 열 착하여 합한다. 마  하고 열

착하여 합한 , 과 내 에 해 는 공간 내 에 도하강  지에 든 물과, /질산

암 늄과, 수  겔  고는 마  마  열 착하여 합한다. 사 시에는  피 리 마스  

 사  얼 에 씌운 에, 피 리 마스  상  피 리 마스   에 씌우  피 도 하강

 한 피 리 과가 극  다. 상  피 리 마스   얼 에 직  하는 것 므 , 순  또는

직포  사 한다. 그리고 평 에는 앰플에  별도  포 해 다. 

피 리 마스  내 에 진 는  지에 든 물, {urea, 尿素} 또는 질산 암 늄, 그리고 수[0024]

겔  루어진다. 그리고 사 가 지에 든 물  압  주어 트리게 , 물과,  /질산 암 늄, 그리

고 수  겔  어,  도가 하 게 다. 상  수  겔  SAP(super absorbent polymer)

또는 AGM(absorbent  gel material) 도 리  20   생리 드 등에  것   리

사 는 고 수  수지 다.  학  과  나타내보 , “NH4NO3 (고체) + H2O  NH4+ (수 액) + NO3-

(수 액) -25(KJ/mol)”  다.

통상  얼 에  씌워 피 리  하는 시간  20  안  도 다. 피 리 마스  내  액체[0025]

 뜨  /질산 암 늄과, 그리고 수  겔과  시  30  ~ 180  사 에 원하는 도  1 ~

10℃에 도달 다. 그리고 그 지 시간  략 1시간 다. 라  원하는 도  피 도 강하 과  얻  수

는 것 다. 한편, 1시간  경과하게 라도 그  계  2시간 동안  도는 10~ 20℃ 도  계  지

하게 므  사 가 얼 에 피 리 마스  사 할 경우 한 시간동안 피 도 강하 과  얻  수

다.
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물, /질산 암 늄, 그리고 수  겔  합비는, 물 100 량 에 하여, /질산 암 늄 100 ~ 150 [0026]

량 , 수  겔 1 ~ 5 량 다. 물  액체 에 들어 어  지  뜨리  다. 액체  쉽게 지게 하

 해 액체 에 T  플라스틱사 물  착  착하여 다. 곧 사 가 상  에 착  T

 플라스틱사 물  누 게  액체  쉽게 뜨릴 수 다. 액체  피 리 마스  내 에 하나

또는  개 도 어 다. 상  액체  지 재질  비닐(LDPE)  사 한다.

/질산 암 늄  100 량  미만  피 리 마스  도 강하  원하는 만  나타나지 않 ,[0027]

150 량  과하  도가 무 강하 는 경향  다. 그리고 수  겔  1 량  미만  액체 에  

진  물  피 리  마스  내 에  많  남게  어  물  거리게  어  피 리  마스  사 시

편하 , 수  겔  5 량  과하  액체 에  진 물  수  겔에 무 많  수 어, 피 리

마스  해  사  편해진다.

차  아스 빈산 합물  얼 에 직  어 씌우는 피 리 마스 에 포함시킬 수 다. 피 리 마스[0028]

에 사 는 차는 해독 , 항암 , 항 러스 , 항균 , 항산 , 미  등 한 

 많  가지고 다. 차는 아스 빈산과 합 었  , 비타민 등   수  3  상

가한다. 아스 빈산  10도씨 미만에   고  안  문에 차  아스 빈산  합물

피 리 마스 에 하여 상승  과  하게 는 것 다. 피 리 마스 에 함 하는 함

상  차  아스 빈산   물에 해시 고, 차  아스 빈산  해  물에 피 리 마스

지시  후, 건 시킴  상  피 리 마스 에 차  아스 빈산  합물  함 시 는 것 다.

상술한   하여 본  피 리 마스 (100) 또한 사  얼 피 에  피 리[0030]

 보다 수행할 수 도  공 다. 보다 개  본  실시 에 하여 도 2, 도 3  도 4에 도시  

 참 하여 한다.

상  피 리 마스 (100)  (110)  내 (120)  각각 단하고;[0031]

상  (110)과 상  내 (120)에는 눈, 에 해당하는  고 상   주 는 열 착  [0032]

합하고, 는 상   상  한 언 리  개하고 개  주  열 착하여 합하 , 상  

(110)  상  내 (120)  가 리에도 다수 개  개  하고 상  개  주 는 열 착하여

합하고,

마  하고 상  (110)  상  내 (120)  가 리  열 착하여 합하고, 상  마 [0033]

  통하여 도강하  주 하고, 상  마  열 착하여 후  합하고,

상  도강하 는 물과, 질산 암 늄과, 수  겔,  포함하 , 또한 상  물  액체 (130)에 들어 [0034]

어  액체 (130)  뜨리   수 게 는 것   하여 액체 (130)  쉽게 도 , 액체

(130)  평    루어지는 액체 (131)에, 플라스틱 사 물  루어진 액체 개 수단(132)

착  착하여 , 사 가 상  액체 (131)에 착  액체 개 수단(132)  누 게  액

체 (130)  찢어  개 할 수 게 공 다. 액체 (130)  합 수지 등  재  채택할 수  , 

러한 재는 질 지 않아  찢어짐   질  갖는 것  사 에 리하다.

도 2는 피 리 마스 (100)에 내 는 액체 (130)  액체 (131)에 플라스틱 사 물  공 는 액체[0035]

개 수단(132)  착한 상태  나타낸 것 ,  도  평 ( )  주  보  사시도 고, 아랫 도

  주  보  사시도 다. 도 3는 액체 (131)에 착  액체 개 수단(132)  동  에

 보  것 , 도 3 A는 동  상태 고, 도 3 B는 액체 개 수단(132)에 상하 향  각각 가압(f1,

f2)하여( 가락   가하여) 동 는 상태  보  것 고, 도 3 C는 액체 (130)  액체 (131) 상에

 , 지는 상태 다.

액체 개 수단(132)  액체 (131)  평 (131a)에 착  가운 에 공(h1)  갖는 고리 또는 엽  [0036]

태  지지 트(132a) , 액체 (131)  (131b)에 착  지지 트(132a)  공(h1)보다  

경 사  갖는 원  또는 동  태  프 스 트(132b)  포함한다. , 프 스 트(132b)는 수직  

동하여 지지 트(132a)  공(h1)에 끼 거나 통과할 수 도  는 에 다.

사  한 (또는 가락)  프 스 트(132b)  가압(f2)하여 어 리 (또는 누 ) 프 스[0037]

트(132b)  지지 트(132a) 쪽  동시 고(도 상에 는 수직  향  동시 고) 동시에, 다  

(또는 가락)  지지 트(132a)  가압(f1)하여 누 (또는 어 리 )  리지 않게 지지

등록특허 10-2412742

- 6 -



하여 쳐주는 시가 도 3 B에 다. 그리고 러한 동  계 어 도 3 C에  같  프 스 트(132b)가

지지 트(132a)  공(h1)  통과하게  결  액체 (131)  평 (131a), (131a)  찢어

 후에는 액체 (130)에 내 었  물(w1)  액체 (130)   게 는 것 다.

액체 개 수단(132)에 컷 날 (p10)가 비  실시 에 하여 도 4  살펴본다. 컷 날 (p10)는 컷 날[0038]

(p11)과  컷 날어 (p12)  포함하여 루어진다.  액체 개 수단(132)에 어 ,  고리  태  지지 트

(132a) 또는 원  프 스 트(132b)  어느 하나는 어도 하나  톱니 태  돌  컷 날(p11)  비하

고, 다  하나는 상  컷 날(p11)에 게 어(  여) 공 는 어도 하나  컷 날어 (p1

2)  비할 수 다.

지지 트(132a)  내주변에 복수  공 , 공(h1) 쪽  삼각 태(톱니 태)  취하여 날 게 돌 하[0039]

여  컷 날(p11)  도 4에 시 다. 그리고 프 스 트(132b)  주변에 상  복수  컷 날(p11)에 

게  여  삼각 태  컷 날어 (p12)가 비 어 어  상  컷 날(p11)  곳에 개재

거나 심지어 통과할 수도 다.

액체 (130)  액체 (131)  개 할 에, 프 스 트(132b)가 지지 트(132a)  공(h1)  통과하 는[0040]

순간 특 , 컷 날(p11)  돌 (뽀쪽한) 에 액체 (131)  집  걸리게 고 동시에, 컷 날어

(p12)에 물리 (끼 ) 하게  찢어지게  체   개  편리하게 할 수

다.

 

(110);[0041]

내 (120);

컷 날(p11);

컷 날어 (p12);
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도 1
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도 2

도 3
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도 4
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